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(54) WERKZEUG 2UR HERSTELLUNG ODER BEARBEfTUNG VON BOHRUNGEN 



(57) Ziel der Erfihduhg ist die Wiederverwendung des Schneidenteiles des an der Solibruchstelle 
abgebrochenen Werkzeuges und einer leichten Entfernung des in der Bohrung oder 
Gevyindebohrung steckengebiiebenen Werkzeugteiles ohne Beschadigung des Werkstuckes. Die 
Losung besteht darin, daB zwischen der an dem Einspannansatz befiridlichen Solibruchstelle und 
dem Schneidenteil sich ein kantiger Ansatz anschlieSt, der zur Entfernung des abgebrochenen 
Werkzeuges aus der Bohrung dient. Fur die Wiederverwendung wird an dem kantigen Ansatz in 
Richtung Schneidenteil eine neue Solibruchstelle sowie ein kantiger Ansatz eingearbeitet, so 
dafc, wenn auch verkurzt, das Werkzeug wieder einsetzbar ist. Figur 



5 Seiten 



Titel der Erfindung 

V/erkzeug zur Herstellung oder. Bearbeitung von 
BoJarungen 

Anwendungagebiet der iSrfindung 

Die Erfindung betrifft SpiralboJorer, GevJindebohrer 
oder andere Werkzeuge zur Heratellung oder Bearbei- 
tung von Bohrungen, wobei die V/erkzeuge eine Soll- 
brucnatelle beaitzen, ^ 

Charakteriatik der bekannten technischen Loaungen 

3a iat bekannt, dafi bei nicJit f ackgerecirfcer Behand- 
lung der 7/erkzeuge diese abbrechen. Die Bruciiatelie 
kann dabei in oder aufierhalb der Boiarung liegen* 
GroBen SinfluB auf die Bruchwahracheinliciikeit hat 
aach die Iniiomogenitat des Mat eri alga fugea dea 
Werkatuckes. 

Die Entfernung der abgebrociienen 7/erkzeuge. aiia den 
BoJarungen iat trotz daftlr entwiokelter "tferkzeuge. 
omatandlicii und zeitraubend, . was aucii f Ur daa 
Elektroerodieren zutrifft* In den iiberwiegenden 
Fallen tritt bei dieaem Arbeit3Vorgang eine Be- 
aohadigung der Bohrung oder dea Gewindea ein, ao 
daB . daa Yferkstiick einer Nachbear bei tung unterzogen 
werden muB oder eine wiederyervvendung unmoglich iat 
was beaondera bei GroBbauteiien hohen volk3\"virt- 
achaft lichen Schaden hervorruf t . 

Aua der Dii 16 52 306 B 23 G 5/06 oder 49e 5/06 iat 
ein Gewindebohrer mit einer Soil bruchate lie bekannt 
der eine Hizignut zwiaohen Sciineidenteil und Ein- 
apannanaatz beaitzl; • Eine zweite Auafiidrung beinhal 
tat die Yerlange rung eine3 GevvindeboJarera ohne Soli 
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bruchatelle, die in die Verbindungamuff e zum Ver- 
langerungateil angeordnet ist # . 

Bekannt 1st aua der DS-OS 25 41 773' B 23 6 5/06 ein 

e 

Gewindebohrer , deaaen Sollbruchatelle sicJi direkt 
dem SLnapannanaatz anachliefit. 

Die DE-OS 30 02 994 B 23 G 5/06 besitat eine Soll- 
bruchatelle, die zwiachen Schneidenteil dea Gev/inde- 
bohrera and deaaen Schaft aich befindet. 

Die bekahntan techniachen Lbaungen mit Sollbruchatelle 
ermoglichen nicht die Y/iederverwendung dea Werkzeugea 
durch ungtinatige Anordnung der Sollbruchatelle bzv?. 
gichtvorhandenaein einer Schaftauabildung zur ein- 
faclien Sntfernung dea abgebrochenen Y/erkzeugteilea 
aaa der Bohrung ohne Beachadigung der Oberflache der- 
aelben oder dea Gewindea . Die WerksttLcke miiaaen auch 
hier auf bexeitet iwerden bzw . iat in ungtinatigen Fallen 
eine Schrotterklarung notwendig, die im GroBmaachinen- 
bau schwejrtviegende Folgen nacia aich zieht 

Ziel der Brfindung 

Ziel der Srfindung iat die Beaeitigung der aufgezeig- 
ten und lange bekannten Mangel durch eine leichte 
and achnelle iSntfernung dea in der Bohrung oder Ge- 
windebohrung ateckenden abgebrochenen Werkzeugea ohne 
Beachadigung dea Werkatuckea und Wiederverv^endung dea 
Schneidenteilea dea Werkzeugea* 

Darlegui3g dea Weaena der 3rfindung 

Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde , das i,nt3tehen 
der Uraachen flir daa Nacharbeiten dea Werkatuckea zu 
beaeitigen und eine. '.Viederverwendung dea Schneiden- 
teilea zu ermoglichen* 
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Er findangsgemafi wird die Aafgabe dadurcii gelost, dafl 
zwiachen dem Schneidenteil and der Sollbrachstelle 
ein kantiger Anaatz fair die Hanrihabe zur Bntf ernung 
dea abge brociae nen We.rkzeagea vorhanden iat. Der Anaatz 
5 kann darch zwei parallele Flachen gebildet aein oder 

aach qaadratischen, rechteckformigen oder polygonen 
Qaerschnitt beaitzen and gleich groB oder kleiner 
dea Binap an nana atzes aein. Vorteilhaft ist, wenn der 
Anaatz aowie die Sollbrachstelle in der Nahe dea Ein- 

10 spannans atzes aich befindet oder aich direkt anachlie3t. 

Dieae Anordnong geatattet, daB das Schneidenteil and 
der antere Schaf tteil darch stofenweiaea Herontersetzen 
.der Sollbrachstelle and dea Ansatzes dea Werkzeages 
mehrfach verwendbar ist. In jeder Ausfiihrung kann der 

15 Ansatz gleich oder kleiner ala der : Darchmesaer dea 

Schaftea aein. 

Bine Srweiterong der erf indongsgemaBen Loaang ist, 
statt dea Ansatzea in den Schaft zwei gegeniiberliegende 
Sinker bongen ala Qaernat oder zwei oder mehr Anbohrun- 
20 gen arizabringen, 30 daS mittela einea geeigneten Werk- 

zeages der in der Bohrong befindliche abgebrochene 
Bohrer bzw, die Reibahle oder ahnlichea die Bohrung be- 
ar beitendea Werkzeog dorch eine axial e oder axial- 
radiale 3 ewe gong entfernt werden kann. 

25 f) Aaaf ohrongsbeispiel 

Die Srfindong wird nachstehend anhand eines Aaaf LLhrongs- 
beisoieies erlaatert . Die zagehorige Zeic.hnang zeigt 
einen Gewindebohrer mit. dem £inspannansatz 1 ftir die 
. Betatigung dea Gewinde bohrer a , dem oberen Schaf tteil 2 , 
30 die ala Soilbrachatelle 3 dienende Einachniirong , den 

aich anschliejSenden k antigen Anaatz 4 and das antere 
Schaf tteil 5 mit dem Schneidenteil 6, 
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